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Paten tanspruche 




Verfahren zur Herstelliing von Polymereri mit Diphenol*- 
carbonat-Endgruppen , dadurch gjekennzeichent, daB man 
Polyesterdiole, PolyStherdiole , Polytliioatherdidle . 
5 ' Oder Polyacetaldiole mit mittleren Molekulargewichten - 
; yon Mn (Zahlenmittel) 300 - 6000, KohlensSurebisaryl- 

ester und Diphenole gemeinsam, gegebeiienfalls unter Mit- 
yerwendung yon Katalysatoren, zwischen 80 und l''6^C 
und im Vakuum zwischen 200 Torr und 0^1 Torr umgesetzt 
10 ^erdeni wobei zur Herstellung von. 1 Moi des Polyineren 

mit Diphenolcarbonatendgruppen h Mol Dicl> m Mol 
•Diphenpl und p Mol Kohlensaurebisarylester eingesetzt 
warden r wobei n eine Zahl von 1 - 20 und jeweils so : 
gewahlt. ist, dai3 das Produkt aus n und dem lom 26 ver- 
i s grofierten Molekulargewicht ito (Zahlenndttel) des ein- 

gesetzten Diols eine Zahl; zwischen 500 und 14. 500 ist, . 
und wobei m eine beliebige Zahl zwischen 2 und 5: und p 
mindestens n+1 / hSchstens aber (h+m)-T ist. 

2. Verfahren gemSB Patentanspruch 1, dadurch gekennzeichnet 
20 <iaB als Ausgangsdiole solche mit mittleren Molekular- . 

gewichten vpn mi (Zahlenmittel) 500 - 3000 ujngesetzt . 
. werden. " . 
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BAYER AKTIENGESELLSCHAFT 5090 Leverkusen, Bayerwerk 

Zentralbereich 

Patente, Marken und Liaenzen PS-kl 2& AUQ. tt^j^ 



Verfahren zur Herstellung von Polymeren mit Diphenol- 
carbonat-Endgruppen 



Von den bekannten drei Verfahren zur Herstellung aroma- 
tischer Polycarbonate, dem Umesterungsverfahren, dem 
Zweiphasengrenzf lachenverfahren und dem Verfahren in ho- . 
mogener Phase (auch Pyridinverfahren genannt) ist nur das 
ietztere unmittelbar verwendbar^ wenn zur Herstellung der 
Polycarbonate neben Diphenolen Diole, also Verbindungen 
mit 2wei aliphatischen OH-Gruppen, insbesondere hohemole- 
kulare Diole im tiennenswertestem Umf ang laitverwendet 
werden sollen (siehe beispielsweise US-PS 3 161 61 5 r US-PS 
3 030 335, US-PS 3 287 442, Journal of Polymer Science, 
Teil C, Polymer Symposia, Nr. 4 (1963) Teil 1,' Seiten 707 - 
730, US-PS 3 641 200 und US-PS 3 843 708) . Unmittelbar 
geeignet ist auch noch das Suspensionsverf ahren (siehe 
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DT.-OS T 495 906 bgw/ US-PS 3 290 409) ^ eine Abwaftdlungr / , 
. des Verf ahrens in horaogener Phase. 

Den^egehiihef glbt es bei Verwendung des Umesteru^gsver* .\ 
fahrens Nebenreaktionen, insbesoAdere wenn als piole . 
. 5 Polyesterdiole eingesetzt werden (siehe OS-PS 3. tfifl .615./ 
Spalte 5, Zeilen 29-37, US-PS 3 030 335r Spalte 4; 
Zeile 72 - Spalte. 5V Zeile 5) . > 

Das. Zweiphasengrenzf lachenverfahren wiederum verlangt die 
vorherige Umwandltaxg der einzusetzenden Diole entWeder in 
10 Bischlorkohlehsaureester (siehe OS-PS 3 287 442, Spalte 1^ 
Zeilen: 32 ff bzw. Journal of Polymer Science , Vol. 55 
(1961) Selten 343 - 352) Oder in seiche mit phenolisehen 
OH^Gruppen (siehe Journal of Polymer Science, Tell C (1963) 
loc.cit. Seite.719). 

15 V Die. letztgehannte Umwandlung erfolgt bislang mit Erf pig. . 
n\ir zweistufig (siehe DT-pS 2 619 831 (Le A 16 933) , DT-OS 
2 636 784 (Le A 17 025), DT-OS 2 650 533 (Le A 17 :516); und 
DT-OS 2 651 639 (Le A 17 535)) . 

Gegenstahd der vorliegenden Erfindung ist nun ein Ver- 
20 . fahren zur Herstellung von Polymeren mit. Diphenolcarbonat- 
Endgruppen, das dadurch gekennzeichnet ist, dafi Poly- 
esterdiole, PolyStherdiole, PolythioS.ther-diole Oder Poly- . 
. acetal-diole mit mittleren Molekulargewichten yon .Ito (Zahlen- 
mittel) 300 - 6000, vorzugsweise 500 - 4000., KohlensSure- 
25 bisaaTTlester (z.B. Diphenylcarbonat) und Diphenole (z.B. 
. Bisphenol A) gemeinsam, gegebenenfalls linter Mit verwendung. . 
von Katalysatpren, bei Temper aturen zwischen 80 und 
270*^C *und im 
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Vakuxffli zwischen 200 Torr und 0,1 Torr uitigesetzt werden, 
wobei zur Herstellung von 1 Mol des Polymeren mit 
Oiphenolcarbonat-Endgruppen n Mol Diol, m Mol Diphenol 
und p Mol Kohlensolurebisarylester elngesetzt werden, 
5 wobei n eine Zahl von 1 bis 20 und jeweils so gewMhlt 
ist, da0 das Frodukt aus n und dem um 26 vergr5Berten 
Molekulargewicht Mn (Zahlenraittel) des eingesetzten Diols 
eine Zahl zwischen 500 iind 14 500 ist, imd wobei m eine 
beliebige Zahl zwischen 2 und 5 und p miiidestens n + 1 
10 hochstens aber (n + m)-1 ist. 
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Die erhaltenen Polyinere mit DiphenolcarbonatrEndgrupp^n 
haben beispielisweise die folgende idealisierte Pomel (I) 




worin 



A der blvaiente Rest eihesf der erf indungsgemas verwend- 
baren Diole ist, und die Eridgruppen aus den-Diphenblen. 
der Formel (II). resultxeren 



(11), 




10 



15 



worih:. 



CH. 



X ieine Einf achbindungr -CHg-*. -C- r I J * 0>^# SOj odet: 



CH. 




bedeuten iind 



^1 bis . ¥4 gleich bder. verschiedeh kind lind Wasserstoffr 
C^-C^-AlkyX, wie beispielsweise.»fe.tJiyl^o^^ . 
Halogen , wie bei spielsweise Oilor Oder . Brom , ; 
und 



n eine. Zahl von T bis 20 bedeuten. 



Le A 1 8 995 



ORIGINAL INSPECTED 



• 2837526 

b 

Geeignete Katalysatoren fiir die erf indungsgemafle Herstelliing 
der Polymeren mit Diphenolcarbonat-Endgruppen sind: 



a) tJbergangsmetallverbindungen wie 
TltansMuretetraalkylester , 

5 Dialkylzinndicarboxylate/ 
Z inndicarboxy late , 
Chelate von Fe, Zn, Co, Ni, Pb 
Carboxylate von Pb, Co, Ni, Fe und 

b) Basen wie tert. Amine oder Oxide, Hydroxide, Carbonate, 
10 Alkoholate, Phenolate oder Carboxylate von Alkali- oder 

Erdalkalixnetallen . 

Der Katalysator wird In Mengen zwischen 0,0001 bis T Gew.-%, 
vorzugsweise 0,001 bis 0,1 Gew.-%, bezogen auf das Gesaiat- 
gewicht des eingesetzten Heaktionsgemisches, veawendet. 

15 Das erfindungsgemaBe Verfahren ist dadurch gekennzeichnet, 
da3 die Polykondensation von aliphatischen Diolen und aro- 
natischen Diphenolen mit Kohiensaure-bis-arylestern bei 
80-270°C, vorzugsweise bei 100-220^CfUnd dm Vakkcm zwiscfaen 200 
Torr und 0,1 Torr durchgefuhrt v/ird, bis ca. 99,9 % des 

20 bei der Reaktion freiwerdenden Phenols abdestilliert sind. 
Restmengen Phenol kSnnen dann mit inertem Gas ausgeblasen 
werden • 

Das erfindungsgemaBe Verfahren zur Herstellung der 
Polymeren mit Diphenol- 

carbonat-Endgruppen erfolgt vorzugsweise in Abwesenheit 
25 von Losungsmitt^ln ftir die Reaktanten, insbesondere in 
Substanz. 
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' Die Reaktionszeit €ar das Umesteruh 

stellurig der Polymeren init 
. Diphenol-carbonat-Endgruppen betrSgt in Abhgngigkeit 
von Reaktionstemperatur sowie' Art und Menge- des Katalysato^^^^^^^ 
5 zv/ischen 2*. und €[0 gtunden. : - ;. 

Uberraschendexweise entstehen bei, der gemein^aidert Konden-. 
. sation nicht tmregelmaSige. Polycarbonc^tgemische .^i^t ali- . 

■ phatischen und aroinatischen OH-Gruppen, soi^dem es erfolgt 
- zunSdist elne seiektive Ktondensation der. erf indungsgeroaB: verwendbaren Diat 

10 Komponente. Das Diphenol greift erst am Ende der Reakcion 
ein und wird mit den Kettenenden des. Polycarbonats ver- . 
knapft, so daB in den erf indungsgem'afien Produkten 4er ' 
in den Rezepturen vorgegebene OH-0berschu6 von. 2 Mol f ast: 
ausschlieflXich in-Fcrm von ph^nolischen^OK-Sndgrtt?pen ; 

15 enthalten "ist, . . , : * 

Zwkr ist aus GB-PS 885 442 die Diosetizung von aliphatischen 
Hydroxy verblndtingen aromatischen Hydroxy verbinduhgen mit . , 
Kohlensaureestern bekannt, doch handelt es sioh liierbei um . 
die Herstellung von verzweigten Polycarbonaten unter Ein-r . 
20 beziehung von Pblyhydroxyyerbindungen mit roind^stens 3 
Hydroxy Igruppen . 

Geeignete Koblensaure-bis^arylesl^r slnd iiisbesondfere die 
der /.Formel (III) V 

Ar-O-C-O-Ar (III)/. 

If ■ . - ■ . . ■ *■ . . 

; o ■ 

25 worin \ \ 

; Ar eih substituiertef oder tinsubs.tituierter Arylrest . 
mit 6 his 18 C-Atomen ist. 
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Als Substituent kornmen besonders C^-C^-Alkyle sowie NitrOr 
Halogen/ wie beispielsweise Chlor oder Brom, in Frage. 
Beispiele dafUr sind Diphenylcarbonatr alkylsubstituierte 
Diphenylcarbonate v/ie die Di-toluylcarbonate, halogen^ 
5 substituierte Diphenylcarbonate, wie. die Di-chlorphenyl- 
carbonate, Dinaphthylcarbonat sowie alkyl-substituierte 
and halogensiibstituierte Dinaphthylc^rbonate; hierbei 
kSnnen die Nitro-, Alkyl- oder Halogensubstituenten an 
beiden Phenylkernen bzw. an beiden Naphthylkernen der 
10 Diarylcarbonate gleich Oder ungleich sein bzw. syminetrisch 
Oder unsynunetrisch zueinander sein.. Es sind also bei- 
spielsweise auch Phenyl-toluyl-carbonat, Phenyl-chlor-. 
phenyl- carbonat, 2-Toluyl-4-toluyl-carbonat oder :4-Toluyl- 
4-chlorphenyl-carbonat fttr dasVerfahren geeignet. 



15 Fur die erf indungsgemaBe Herstellung der Polymeren 
mit Diphenol-carbonat-Endgruppen geeignete Diphenole 
sind: 

Hydrochinon 

Resorcin 
20 Dihydroxydiphenyle 

Bis- (hydroxyphenyl) -alkane 

Bis-- (hydroxyphenyl) -cycloalkane 

Bis- (hydroxyphenyl) -sulfide 

Bis- (hydroxyphenyl) -ather 
25 Bis- (hydroxyphenyl) -ketone 

Bis- (hydroxyphenyl) -sulfoxide 

Bis- (hydroxyphenyl) -sulf one 

a , <L -Bis- (hydroxyphenyl) -diisopropylbenzole 
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sowie deren kernalkylierte und kemhalogenierte Vermin- 
dungen. Diese und weitere geeignete aromatische Di- 
. hydroxyverbindungen sind z.B. in den US-Pateritschrif ten 
3 028 -365, 2 .999 835, 3 148 172, 3 271 368, 2 991- 273, 
3 217 367, 3 280 078,. 3 014 891 iand 2 999 846 und in . 
den deutschen Off enlegungsschrif ten 2 063 050, 2 211 957 
aufgefiihrt. 

Geeignete Diphenole sind beispielsweise Bis- (4-:hydroxy- . 
phenyl) -methan 
'4,4' -Dihydroxydipheriyl 

2,4-Eis- (4-hydrpxyphenyl)-2-methylbutan . 
JL fJi -Bis- (4-hydroxyphenyl) -p-diisopropylbenzoi 
. 2 ,2-Bis-(3-chlor-4-hydroxyphenyl) -propaji . 
2 , 2-Bis- (3 ,.5-dimethyl-4-hydroxyphenyll -prppan. 

Bevorzugte Diphenole sind beispielsweise 

2,2-Bis- (4-hydroxyphenyl) -propan 

1 . 1- Bis- (4-hydroxyphenyl) -cyclohexan 

2.2- Bis- (3 ^ 5-dichlor-4-hydroxyphenyl) -propaii ' 
2,2-Bis-^ (3^5^dibr6m-"4-hydroxyphenyl)-propan . . 

2 2-Bis- ( 3 ,5-diinethyl-4-hydroxyphenyl) -propari 
Eis- (3 , 5-diinethyl-4-hydrcxyphenyl) -methan und 
Bis- (4-hydroxyphenyl) -sulf id.. 

Die erf indungsgemSfl gee igneten Diphenole :k.5nnen soWphl- 
aliein als auch zu mehreren eingesetzt werden* . 
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ErflndungsgemMfi geeignete Polyesterdiole sind beisplels- 
welse Umsetzungsprodiikte von zweiwertigen Alkoholen mlt 
zweiwertigen, CarbonsSuren. Anstelle der freien Polycar- 
bonsMureti kSnnen auch die entsprechenden PolycarbonsMuren- 
5 anhydride Oder entsprechende Polycarbonsaureester von 
niedrigen Alkoholen oder deren Gemische "zur Herstellung 
der Polyesterpolyole verwendet werden. Die Polycarbon- 
sauren kSnnen aliphatischer , cycloaliphatischer , aroma- 
tischer und/oder heterocyclischer Natur sein und gegebe- 

10 nenfalls^ z.B. durch Halogenatome , substituiert und/oder 
ungesattigt sein. Als Beispiele hi^rfUr seien genannt: 
OxalsMure, MalonsSure, BernsteinsSure, Adipinsaure, Aze- 
lainsaure, Sebacinsaure, Phthalsaure, Isophthalsaure, 
TerephthalsSure/ PhthalsSureanhydrid^ Tetrahydrophthal- 

15 sauresinhydrid, Hexahydrophthalsaureanhydrid, Tetrachlor- . 
phthalsSureanhydrid , Endome thy lente tr ahydrophthalsaure- 
anhydrid, Glutarsaureanhydrid, Maleinsaure, Maleinsaure- 
anhydrid, FumarsSvire , dimere Fettsauren, gegebenenfalls 
in Mis Chung mit monomeren FettsSuren. Als zweiwertige" 

20 Alkohole kommen, gegebenenfalls im Gemisch miteinander, 
beispielsweise &thylenglykol, Propylenglykol- (1 ,2) und 
-n,2), Butylenglykol-(1,4) und -(2,3) /fiexandiol-d ,6) , 
Octandiol-(1 ,8) , Neopentylglykol, Cyclohexandimethanol 
( 1 , 4-Bis-hydroxymethyl-cyclohGxan) , 2-Methyl- 1 , 3-propan- 

25 diol, ferner Thiodiglykol , Diathylenglykol r Triathylen- 
glykol, TetraSthylenglykol, PolySthylenglykole, Dipropy- 
lenglykolr Polypropylenglykole, Dibutylenglykol iind Poly- 
butylenglykole in Prage. 

Durch die Wahl des definierten Alkoholtiberschusses wird 
3b der Gehalt an Hydroxyl-Endgruppen und damit das "mitt- 

lere" Molekulargewicht Mxi vorgegeben. Vorzugsweise werden 
Poly- 
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ester aus allphatischen Ausgangskoinponenten eingesetzt. 

Hydroxy Igruppenhaltige Polyester im Sinne der Erf indung 
sind zum Beispiel auch solche* die durch Polymerisation 
eines Lactdns , beispielsweise von -Caprolacton Oder 
5 durch Kondensation eiher Hydroxycarbonsaure, belsplels>- 
weise von U/^-HydroxycapronsSure auf einen Hydroxy it ruppen 
enthaltenden Starter hergestellt werden. Das Mn.dleser 
Polyester ergibt sich wiedenua rechnerisch wle vorste* 
hend beschrleben. 

1P ErfindungsgCTiafl geeignete PolyatherdioXe sind beispiels- 
weise die der Fonriel IV 



R' R" J 



-O (CH--CH)^k — OH. (IV) 

R' ' 

worin 

R' und R" unabhSngig voneinander H bder C^-C^-Alkyl slnd# 
a . eine ganze Zahl von 1 bis 6 ist und 

''^ b eine ganze Zahl von 3 bis 140 . insbesbndere 

3 bis 90 ist. 

Beispiele dafilr sind Poly- (athylenoxid)-glykoler Poly- (1^2-.. 
Prppyienoxid)-glykole» Poly- (1,3 -propylenoxid) -glykole. 
Poly- ( 1 , 2-butylenoxid.) -glykole , Poly- (tetrahydrof uran) -gly- 
20 . kole, die entsprechenden Poly- (pehtylenoxidl-glykole, Poly- 
(hexamethylenbxid)-glykolei Poly- (heptamethylenoxid)-glykole 
Poly- (octanethylenoxid) -glykole , Poly- <nonainethylenoxid)i - 
glykole und die Copolymeren oder Blockmischpolymersn aus 
beispielsweise Xthylenoxid und Propylenoxid • 
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ErfindungsgemSB geeignete PolythioStherdiole slnd bei- 
splelsweise die, welche durch eine saure Kondensatlon 
von Thiodiglykol roit sich selbst oder mit anderen Dio- 
len, wie beispielsvreise Hexandiol-{1 , 6) hergestellt 
5 werden, und deren Molekulargewichte nach- bekannten Ver- 
fahren reguliert werden. 

ErfindungsgemMfi geeignete Polyacetaldiole sind bei- 
spielsweise die, welche durch saure Kondensatlon von 
Dlolen wie z.B. DiSthylenglykol, TriSthy lenglykol , Bu- 
10 tandiol-(1,4), Hexandiol- (1 , 6) , mit aliphatischen Alde- 
hyden, wie z.B, Formaldehyd, Acetaldehyd hergestellt 
werden, und deren Molekulargewichte nach bekannten Me- 
thoden reguliert werden. 

Erf indungsgemafle Polymere 
15 nit Diphenol-carbonat-Endgruppen sind scmit bei- 
spielsweise die der idealisierten Fomeln Ia-*Ii 




KO- 




CH (lb) 
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CH, CH 



CH, ^3 




^3 



CI 



1-^^ -CH^^-OH (Id) 



Br . 3 Br 0^ — k^*' ^ ^ 

C:!, CH, < CH, CK-, 

KO-/^^ -C-/ n -O-clo-A—O-C 0-/^ -C-^^^- 



CI 

Er 

OH (leO 



OB tXf) 



CH 



3 ^ 



CH- 



CK. 



^"(O)-C»2XO)-°-^-iK>A-^C--p-^)-CH2-^>-0H (ig). 



CH- 



CH- 



CH. 
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worih A der bivalente Rest der erf indungsgemSB geeigne- 
ten Dlole 1st und n eine Zahl von 1 bis 20 bedeutet. 

Die erf indungsgemSfien Polymeren mit Diphenol-carbonat- 
Endgjnippen eignen slch 
5 als Ausgangsbisphenole bel der Herstellung ftir Polycar- 
bonate nach dem bekannten Zv7elphasengrenzfl£Lchenpoly- 
kondensationsverfahren. Man erhSlt so beispielsweise die 
bekannten hochmolekularen aliphatisch-aromatischen 
Polycarbonat-Elas toiaeren . 

10 Die Weiterverarbeitung der erfindungsgemaS erhaltenen 
Polymeren mit Diphenol- 

carbonat-Endgruppen aus den PolyStherdiolen erf olgt bei^- 
spielsweise gemSB DT-OS 2 636 784 (Le A 17 025) zu ther- 

moplastisch verarbeitbaren PolySther-Polycarbonaten. 

15 Entsprechend k5nnen die Polymeren mit Diphenol-carbonat- 
Endgruppen aus den Polyesterdiolen beispielsweise gemMB 
DT-OS 2 651 639 (Le A 17 535) zu Polyester-Poly carbonaten 
weiterverarbeitet werden. Entsprechendes gilt fur die 
Polymeren mit Diphenol-carbonat-Endgruppen aus den 
Polythioatherdiolen und den Polyacetaldiolen . Diese 

20 plastischen, mehr Oder weniger elastischen segmentier- 
ten Polycarbonate finden bekanntlich beispielsweise als 
Dichtungsmaterial, als Isoliermaterial in der Elektro- 
technik sowie als Ausgancsmaterial fiir Schlauche tech- 
nische Verwendung. 
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Die Weiterverarbeituhg und techhisclie Vexwend^g der er- 
- f indungsgeniafi erhaltenen Polymeren mit Diphenpl-carbonatr- 
Endgruppen kann auch beispielsweise gemSB US-PS . 3 030 335, 
US-PS 3 287 442 Oder. US-PS 3 641 200 erfolgeh. . 

5 Die in nachfdlgenden Beispielen sowie in der voranstehenden. 
Beschreibung aufgefiihrteh jnittleren Molekulargewichte sihd: 
Zahlenmittel Mn und durch Bestixnmung dfer OH-Zahl ermittelt;. 

Die Bestiinm\ing der QH-Zahl der Polymeren mit Diphenol- _ 
carbonat-Endgruppen erfolgt durch Acylierung mit Acetan- 

10 hydrid in Pyridin tind Riicktitration der entstandenen 
Essigsaure und des Anhydridtiberschusses mitNaOH» 
Dabei werden sowohl aliphatische als auch phenolisdhe 
Hydroxylgruppen erfaBt. Verwendet man anstelle von Acetari- 
hydrid, PhthalsSureanhydrid, so werden imter den Analy^^er .. 

.15 bedingungen nur aliphatische Hydroaqrlgruppen acyliert. . . 
Die Differenz belder Analysen ergibt den Gehalt an 
phenblischen OH-Gruppen. 
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Belspiel 1 

Herstellung elnes Hexandiol-Adipinsaure-Polyesters mit 
Diphenolcarbonat-Endgruppen des 2 , 2-Bis- ( 4-hydroxyphenyl) - 
propans (Bisphenol A) (Mn = 3170) 

5 1 molarer Ansatz : 

Ein 10 l-Dreihalskolben, ausgestattet mit Rtihrer, Kontakt- 
therxnometer, FiillkSrperkolonne (8 cm Durchmesser, 80 cm 
H5he) auf 45^beheizter Destillationsbrficke und 2 1 Vorlage 
wird mit 2250 g (1Mol) eines Hexandiol-AdipinsSure-Poly- 

10 esters der OH-Zahl 49,9 (M^ = 2250), 684 g (3 Mol) 2,2-Bis- 
(4-hydrQxyphenyl) -propan und 642 g (3 Mol) Diphenyl- 
carbonat beschickt, Nachdem das Gemisch bei lOO^C aufge- ' 
schmolzen ist, werden 20 mg NaOH als Katalysator einge- 
ruhrt. Nun wird ein Vakuum von 0,7 Torr angelegt und inner- 

15 halb 4,5 Stdn. bei 170 - 200^0 unter Abdestillieren von 
562 g (ber. 564 g) Phenol zu einem bei 48^C schmelzenden 
Wachs kondehsiert, das nach der Acetanhydridmethode eine 
OH-Zahl von 35,3 (ber. 34,9) aufweist. 

Beispiel 2 

20 Herstellung eines PolypropylenSthers mit Diphenolcarbonat- 
Endgruppen des 2, 2-Bis- (4-hydroxyphenyl) -propans (5^ = 
1370) 

2 molarer Ansatz : 

4000 g (2 Mol) eines auf 1 .2-Propylenglykol gestarteten 
25 Polypropylenglykol-PolySthers vom mittleren . Molekular- 

gewicht (M^^ = 2000) und 1368 g (6 Mol) 2.2-Bis-(4-hydroxy- 
phenyD-piropan werden gemeinsam mit 856 g (4 Mol) Diphenyl- 
carbonat und 20 mg KOH als Katalysator wie in Beispiel 1 
kondensiert. 
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Man erhait ein viskoses,. hellgelbes CI mit einer phenolisqlien 
OH-Zahl von 82. 

Beispiel 3 

Herstellung eines ThioSthers mit Diphenolcarbonat-Endgruppen 
.5 des 2.2-Bis-(4rhydroxyphenyl)-propans (W^ » l^'P^. 

5 molarer Ansatz : 
. 4125 g (5 Mol) eines nach fib lichen Methoderi avir<di Konden- 
satioii von HexMidiol und Thiodiglykoi im Molverhaitois 1«1 . 
heigestellten polythioSthers mit Mj^ .= 825 werden gemeinsaro 
iO init 2280 g (10 Mol) Bisphenol A xmd 2140.g <10Mol) 

Diphenylcarbonat unter Verwendung von 1 g Titansaure- 
tetrabutylester wie in Beispiel 1 kondensiert. ^ erhait 
eine mittelviskose Flfissigkeit, die nach der Acefcanr- 
hydridmethode eine OH-Zahl von 82 anfweist. . 

15 Beispiel 4 • . 

Herstellung eines Polyacetals mit Diphenolcarbonat -End- 
gruppen des 2.2-Bis-'{4-hydroxyphenyl) -propans (14^ > 327o) . 

2 molarer Ansatz V • 

5200 g (4 Mol) eines Polyacetals (M^ = 1300), das durch 
20 literaturbekannte Kondensation v&ix Hexandiol init Earar 
formaldehyd hergestellt wurde, werden gemeinsam, wie in 
Beispiel 1 beschrieben, mit 912 g (4 Mol) Bisphenol A und 
1284 g (6 Mol) Diphenylcarbonat kondensiert. Man erhSlt . 
eine hochviskose PlUssigkeit mit einer OH-Zahl yon . 
25 34,3 ( Acetanhydrid-Methode) .. 
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